Teroson

                                                  Техническая характеристика 

                                           Продукта Теромикс-6700


Описание продукта

    Продукт Теромикс-6700 является двухкомпонентным клеем на полиуретановой основе, полимеризующимся при комнатной температуре. Процесс может быть ускорен путем повышения температуры полимеризации (помещением изделия в инфракрасную печь и т.д.) Продукт относится к разряду быстрополимеризующихся. Полимеризованный продукт может окрашиваться обычными автоэмалями.
Области применения

    Теромикс-6700 применяется в автомобильной промышленности, а также в автосервисе для склеивания частей кузова, а также различных дополнительных приспособлений и устройств, например:

· элементы жесткости/вибростойкости (капот с ребрами жесткости, каркас люка с его рамой, крылья с брызговиками)

· склеивание пластмасс, таких как стеклопластики (SMC, BMC/ZMC), как между собой, так и с металлами

· коррозионная защита отбортовок на фланцевых соединениях
Технические характеристики

	
	Компонент А
	Компонент В

	Цвет
	Бежевый
	Черный

	Плотность
	1.4 г/см
	1.7 г/см

	Содержание твердых частиц
	> 98 %
	> 98 %

	Объемное соотношение смешивания
	          100               :
	100


	
	После смешивания компонента А с компонентом В

	Цвет
	Темно-серый

	Время жизни (100 гр. при 23ºС )
	10 мин.

	Время высыхания на отлип
	30 мин.

	Ручная прочность затвердевания
	Через 2 часа при 23ºС

	
	Через 10 мин при 80ºС

	Время полимеризации
	6 час. при 23ºС  до 85%прочности

	Твердость по Шору А
	90

	Прочность на сдвиг при 23ºС
	13 Мпа после полимеризации 2 сут. при 23 ºС на слое 1 мм

	Окрашиваемость
	Хорошая

	Интервал рабочих температур
	-40ºС – +80ºС

	Кратковременное воздествие температуры (до 1 часа)
	140ºС


Примечание

   Перед применение продукта необходимо ознакомится с информацией по безопасному его использованию и мерах предосторожности, изложенных в Листке Безопасности Продукта. Общие правила по работе с химическими продуктами также должны неукоснительно соблюдаться.

Подготовка склеиваемых поверхностей
   Склеиваемые поверхности необходимо очистить от масла, смазки, влаги, грязи и разделительных жидкостей. При склеивании пластмасс желательно увеличить шероховатость поверхности механическим путем с применением железных щеток, наждачной бумаги, пескоструйной обработки и т.д. Такая обработка позволит также удалить с поверхностей слой разделительной жидкости. Металлы также могут быть подвергнуты пескоструйной обработке или на их поверхность может наноситься грунтовка (катодик ЕС, грунт для двухкомпонентной эпоксидной смолы).
Нанесение продукта
Продукт Теромикс-6700 поставляется в стандартных алюминиевых картушах емкостью 310 мл. Продукт выдавливается сдвоенным пистолетом давлением воздуха через комбинацию насадок, соединенных со статическим смесителем. После распечатывания картушей на них навинчиваются прилагаемые насадки, продукт помещается в сдвоенный пистолет. После чего на насадки навинчивается статический смеситель, имеющий внутри не менее 18 шнеков для перемешивания продукта. При нажатии рычага пистолета продукт поступает из обоих картушей в смеситель, где происходит его смешивание. При этом первые 20 мл продукта, как правило, не используются, вследствие неполного перемешивания компонентов. Продукт наносится непосредственно на склеиваемые поверхности. Излишки нанесенного продукта удаляются сразу после его нанесения ветошью с применением растворителей (ацетон, этил ацетат, Очиститель-А, Очиститель –D). После полимеризации продукт может быть удален только механическим путем.

При необходимости остановки процесса нанесения разборка системы не производится, и затвердевший продукт в смесителе препятствует полимеризации оставшегося продукта в картушах. При возобновлении процесса нанесения статический смеситель подлежит замене.

Система нанесения продукта Теромикс
   В технологии ремонта автомобилей используется система Теромикс, состоящая из ручного пистолета, двойного 50 мл двойного картуша с продуктом 6700 и насадки-смесителя.        

  Каждый набор содержит подробную инструкцию по применению.
Подготовка к работе
Для установки двойного картуша в пистолет Теромикс необходимо оттянуть фиксатор вверх, отвести шток назад до упора, поднять запорное устройство, поместить картуш в паз и переместить запорное устройство вниз. Затем необходимо удалить крышку с картуша и установить смеситель. Необходимая величина наносимого валика продукта устанавливается подрезанием наконечника смесителя.
Нанесение продукта системой Теромикс
   Процесс нанесения продукта системой Теромикс из 50 мл двойного картуша аналогичен вышеизложенному процессу нанесения из 310 мл картушей; продукт выдавливается ручным пистолетом Теромикс через входящий в комплект смеситель непосредственно на склеиваемые поверхности. Излишки продукта удаляются описанным выше способом. Первый 2-х сантиметровый валик продукта не используется, вследствие неполного перемешивания компонентов. При необходимости остановки процесса нанесения смеситель необходимо оставлять на двойном картуше, т.к. затвердевший в нем продукт будет препятствовать полимеризации оставшегося продукта в картуше. При возобновлении процесса нанесения статический смеситель подлежит замене.
Полимеризация продукта
 Склеенное соединения может подвергаться механическим воздействиям после 2-х часов полимеризации при комнатной температуре. При ускорении процесса полимеризации путем воздействия инфракрасного излучения, вышеуказанное время сокращается до 10 минут. При этом источник инфракрасного излучения должен находиться на расстоянии 30 см. от клеевого шва.
Хранение

  Срок хранения продукта в оригинальной нераспечатанной упаковке составляет 12 месяцев. Оптимальная температура хранения -  10ºС - 25ºС. Продукт не чувствителен к отрицательным температурам. 

